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Dieses Dokument wurde im Arbeitsausschuss NA 012-00-01 AA �Anlagenteile" im DIN-Normenausschuss 
Chemischer Apparatebau (FNCA) erarbeitet. 

In den Normen DIN 28032, DIN 28036 und DIN 28038 waren Apparateflansche in verschiedenen 
Ausführungen beschrieben, die auf dem gleichen Konstruktionsprinzip beruhen. Diese sind seit 2013 in 
DIN 28033 zusammengefasst. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. DIN ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 

Änderungen 

Gegenüber DIN 28032:2005-06, DIN 28036:2005-06 und DIN 28038:2003-06 wurden folgende Änderungen 
vorgenommen: 

a) DIN 28032, DIN 28036 und DIN 28038 unter neuem Titel zusammengefasst und überarbeitet; 

b) Flanschtypen in 3.2 neu festgelegt; 

c) Schweißnahtvorbereitung und Schweißausführung in Tabelle 2 zusammengeführt; 

d) Prüf-und Entlüftungsbohrungen in 3.4.2 zusammengeführt; 

e) Maße und Gewichte in Tabelle 3 zusammengeführt; 

f) Angaben zur Oberflächenbeschaffenheit, Bearbeitungszugabe und Bezeichnungsbeispiele zusammen-
geführt; 

g) Angaben zur Kennzeichnung zusammengeführt; 

h) Anhang A �Erläuterungen� entfernt; 

i) neuer informativer Anhang A mit Anhaltswerten für maximal zulässige Drücke aufgenommen. 

Vorwort 


